mipa

PU 265-50, 2K PU priemyselny

Professional Coating Systems

podvozkovy lak, stredne leskly

Informacie o produkte Strana 1/3

Popis vyrobku

Uéel pouzitia:

Charakteristika:
Pojivo:
Obsah neprchavych zloziek:
Dodavana viskozita:
Specificka hmotnost':
Stupen lesku (DIN 67530)

Vlastnosti:

Uskladnenie:
VOC:

2K Polyuretan - podvozkovy lak s aktivnou antikoréznou ochranou pre
vysokokvalitné natery UZitkovych a nakladnych vozidiel.

Polyuretan - Akrylatovy systém

74 - 80% (podl'a hmotnosti)

Tixotropna

Specifickd hmotnost’: 1,4-1,5 g/cm? (DIN 51757)
50-60 % / 60° (stredne leskly)

hrubovrstvovo nanasatelny

elektrostaticky spracovatelny

vysoka odolnost’ voci UV a poveternostnym vplyvom

vel'mi dobra odolnost’ voci vode

Tepelna zat'azitel'nost’ - dlhodobo 150°C, kratkosobo 180°C
Prilnavost’ (DIN 53151), ocel' GT 0, zinok GT 0, hlinik GT 0
obsahuje zinkofosfat

V uzatvorenych originalnych obaloch min.3 roky.

EU - hrani¢na hodnota pre tento produkt (kat B/d): 420g/I (A/j):500 g/
Tento produkt obsahuje maximalne: s tuzidlom A060 < 420 g/I
s tuzidlom PU < 420 g/I

s tuZidlom HS 10, HS 5, HS 35, VHS 10, VHS 25 < 420 ¢/I

s tuzidlom H 10, H 5, H25, PU 900-25, MS 40 < 500 g/I

Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania:

Priprava podkladu

od +10°C a max. 80% relativnej vikosti vzduchu.

Zelezo, ocel’: umyt, eventualne prebrusit’ (hrdzu, okoviny odstranit) a
odmastnit’ s MIPA Silikonentfernerom.

Zinok: umyt’ amoniakovym detergentnym roztokom

Hlinik: umyt, prebrusit’' a odmastnit’ s MIPA Silikonenfernerom.

Této informécia o produkte sl(iZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaju podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dlhoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nagich vyrobkov. Udaje sti teda nezévazné a bez zaruky.

MIPA Autolack, s.r.o.

Tel.: 052 /7728876

0918/591622

Hrani¢na 3586/26 Fax.: 052/7893072
058 01 POPRAD E-mail:mipa@autolack.sk
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Spdsob nanasania Tuzidlo Tlak / dyza Pocet vrstiev Riedenie
Vzduchové Fl)-lulg,oa ;g: ::I/ISS' 3-5/1,3-1,5 mm 2-4 15-20 %
40
HVLP 2,5-3/1,3-1,4 mm 2-4 15-20 %
HS 10, HS 25,
Vzduchové HS 35, VHS 10, | 3-5/1,6-2,5 mm 1-3 5-10 %
VHS 25
HS 10, HS 25,
Ailess/Airmix HS 35, VHS 10, 100-150 n/1 n2'28'0'33 1 0-5 %
VHS 25
Natieranie, valcekovanie A 60 - - 0-5 %
vhodné: napriklad mohérovy, Flor, Velur, Rolloplan, nevhodny: penovy valéek
Riedenie: MIPA 2K Verdiinnung
Tuzidlo: MIPA PU 900-25, H 5, H 10, H 25, MS 40, HS 10, HS 25, HS 35, VHS 10, VHS 25

MIPA PUR Plus Hérter A 60 (pre natieranie a val¢ekovanie)

PU 900-25, H 5,
Zmiesavaci pomer: H 10, H 25, MS [HS 10, HS 25, HS 35| VHS 10, VHS 25 A 60
40
podl'a hmotnosti Lak:Tuzidlo 5:1 8:1 10:1 10:1
podl'a objemu Lak:Tuzidlo 4:1 6:1 8:1 8:1
odolny voci evny na dotyk schopny
Zasychanie s AO60 prachu pevny montaZe
Teplota 20°C 1,5-2h 8-10 h 24 h
Teplota 60°C 60 min.
Zasychanie s PU 900- | odolny voéi . schopny
evny na dotyk x
25, H 25, HS 25, VHS 25|  prachu | Pevnynadoty montéZe
Teplota 20°C 30-45 min. 3-4 h 16 h
Teplota 60°C 15-20 min. 30 min. 45 min.
Zasychanie s H 10, HS | odolny voéi . schopny
10, VHS 10 prachu pevny na dotyk montaze
Teplota 20°C 15-30 min. 2-3 h 12 h
Teplota 60°C 10-15 min. 20 min. 30-40 min.

Konecna tvrdost’ je dosiahnuta po 7-8 drioch pri (20°C)

Spracovatel'nost’ po
natuzeni: 1,5-8h

Této informécia o produkte sl(iZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaju podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavizné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876
0918/591622

Hrani¢na 3586/26 Fax.: 052/7893072

MIPA Autolack, s.r.o. 058 01 POPRAD E-mail:mipa@autolack.sk
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Navrh naterovych systémov: 1- vrstvy systém -pre nizke korozne zat'azenie:
Zakladovanie Zeleza, ocele, hlinika a zinku a vrchné lakovanie
PU 265-50 (Celkova hrubka systému 60 -100 mic.)

2- vrstvovy systém -pre vyssie kordzne zat'azenie:
Zelezo, ocel’:

Zakladovat' EP 100-20 (hrubka vrstvy 50-70 mic.)
Vrchny lak PU 265-50 (hrubka vrstvy 50-60 mic.)

Zinok:

Zakladovat' EP 100-20 (hrubka vrstvy 50-70 mic.)
Vrchny lak PU 265-50 (hrubka vrstvy 50-60 mic.)

Hlinik:

Zakladovat' EP 100-20 (hrubka vrstvy 50-70 mic.)
Vrchny lak PU 250-50 (hrubka vrstvy 50-60 mic.)

Teoreticka vydatnost:  Priblizne 7 - 8 m%/ kg pri 50 mic. suchej hriibky

Zvlastne pokyny

Len pre profesionalne pouzitie. Niektoré odtiene mo6zu obsahovat’ olovo, nepouzivat’ pre lakovanie vyrobkov,
ktoré mozu byt v styku s pitnou vodou, potravinami, alebo det'mi. Pre natery fasad je mozné kipit’ pastelové
odtiene Specialne vysoko odolné voci UV ziareniu. Pri aplikacii Airless a Airmix zariadenim odporic¢ame vyskasat’
vhodnost' zariadenia. Tento material moéze byt pouzity aj pre mineralne podklady. Vlastnosti a spracovanie su
uvedené v "Informacii o produkte pre PU 250-50 farba na podlahy". Pritom existuje moznost’ namiesat’ aj
nednové odtiene, ktoré je mozné nanasat’ bez bezfarebného laku. V tomto pripade je informacia o produkte

"MIPA NEON Farbtdne PMI Einschichtlacke"

Bezpecnostné pokyny

Pocas prace nefajcit, nejest’ a nepit’. Uskladnit’ mimo dosahu deti.

Cistenie nastrojov

Nastroje ihned’ po pouziti oCistite nitroriedidlom .

Likvidacia odpadu

Likvidacia odpadu sa vykonava podl'a pokynov na etikete cez " Dualny systém Nemecka ( Gruner punkt )'
alebo cez zberne kovového odpadu. Balenia musia byt’ Cisté suché bez cudzich Iatok a vyprazdnené bezo
zvysku. U plastovych nadob sa musi odstranit’ kovova obru€. Na vyrobnej etikete nadob musi byt viditel'né
oznacenie obsahu nadob.

Této informécia o produkte sl(iZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaju podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajti sa
na dlhoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nagich vyrobkov. Udaje sti teda nezévazné a bez zaruky.
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